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AT500-S/H Uberblick

Absolute Linear Scale

Dieses absolute Langenmesssystem erreicht eine max. Verfahrgeschwindigkeit
von 150m/min.

Serie AT500-S: Ein sehr robustes Modell mit hoher Vibrations-/

Schockfestigkeit und Temperaturstabilitat

* Ausgezeichnete Vibrationsfestigkeit (20G) und Schockfestigkeit (35G).

o fir den sicheren Einsatz in Prazisionsbearbeitung, Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Hochleistungs-
zerspanung

o Optimale Auslegung des Bezugspunktes zur Korrektur thermisch bedingter Instabilitdt bei Temperatur-
schwankungen

Serie AT500-H: Ein hoch genaues Modell mit optimaler Temperaturstabilitat

¢ Genauigkeit: 2+2L/1000 (um)

e Optimal in Bezug auf Prazision, Wiederholprazision und thermische Eigenschaften

o Auswahl des Bezugspunktes der Temperaturausdehnung aus , Mitte/Rechtes Ende/Linkes Ende” auf dem MaBstab
(Systemoptimierung in Abhangigkeit von Temperaturschwankungen).

o Geeignet flr den Einsatz in NC-Maschinen - unterstiitzt dadurch ein hdheres MaB an Bearbeitungsprazision.

Strukturelle Eigenschaften und Merkmale
Der MaBstab ist speziell auf hohe Vibrations- & Schockfestigkeit sowie optimale Temperatureigenschaften ausgelegt.
(Serie AT500-S)

Die Kombination aus optimiertem Abtastkopf und einem MaBstabsystem mit elastischer Mehrpunktlagerung und verschiedenen Auswer-
tetechniken erzielt eine ausgezeichnete Vibrations- & Schockfestigkeit sowie hervorragende thermische Eigenschaften.

1.Beispiel - Strukturanalyse des Abtast- 2. Vibrationsfestigkeit 3. Beispiel fur die Schockfestigkeit

kOpfS (FEM-Analyse) Vibrationsfestigkeit Schockfestigkeit
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Linear Scale AT500

Hoch genaues Modell mit ausgezeichnetem Temperaturverhalten (Serie AT500-H)

Aufgrund des elastischen Befestigungsmechanismus mit , parallelen Blattfedern” an beiden Enden eliminiert diese Serie vollstandig jeden
Verzug” an dem MaBstab. Er bietet dadurch ausgezeichnete thermische Eigenschaften und eine deutlich verbesserte Genauigkeit.

4. Aufbauzeichnung

5. Thermische Eigenschaften (Beispiel)

Stabilitét der Bezugspunktposition (AT500-S)
Aluminumgehause
Montageblock =i —
| F Messwertausgabe Temperatur
v 10 40
D 8 3
i \ 7] ~
b + £ s -
NV Se / 0 o
Mittelteil Parallele Blattfedern % % 4 _/ o fJ 25 §
i Flexibler Mechanismus 2 %2 S —— 20 5
ey 2 &
T : A, 2=
e 0 15
Gehause [ i« 2 10
] | 0 10 20 30 40
Zeit (H)
i ¥ Hinweis: , Bezugspunkt der Warmeausdehnung”
. Bedingt durch Temperaturschwankungen unterliegt das Langenmesssystem
o tmr , \\ Y FIrry/rrrri Waérmeausdehnung und -kontraktion.
Befestigung Flexibler Mechanismus Befestigung Hierbei ist der Nullpunkt der mechanischen Ausdehnung des MaBstabs als
Bezugspunktposition” definiert.

Technische Daten

Montagemethode
der MaBstabseinheit
Bezugspunkt der Langenausdehnung
unter Temperaturschwankungen

Messlange
Messsystem
Auflosung des Messsystems
Max. Verfahrgeschwindigkeit
Genauigkeit (20 °C)
des Langenmesssystems
Langenausdehnungskoeffizient
Betriebstemperatur/Luftfeuchtigkeit
Lagertemperatur/Luftfeuchtigkeit
Vibrationsfestigkeit
Schockfestigkeit
Spannungsversorgung
Max. Stromverbrauch
Max. Gleitkraft
Schutzart
Alarmanzeigefunktion
Druckluftanschluss

Hoch robustes Modell | Hoch genaues Modell

AT500-SC AT500-HC AT500-HL/HR

Elastische Mehrpunktlagerung Elastische 3- bis 5-Punkt-Lagerung Elastische 3- bis 4-Punkt-Lagerung
: . Ende des Messbereichs

Mitelpunkt der Messiange HL:(+ Plusseite), HR: (- Minusseite)

100 bis 2200 mm | 100 bis 1000 mm 100 bis 350 mm

ABS linearer Messgeber mit kombiniertem kapazitivem/fotoelektrischem Erfassungsprinzip
0,05 pm
150 m/min (2,5 m/s)
2+21/1000 (um)

3+31/1000 (um)
L: Messlange (mm) L: Messlange (mm)
8,5+0,5(10%/C)

0 bis 45 °C, 20% bis 80% RH (ohne Kondensation)

-20 his 70°C, 20% bis 80% RH (ohne Kondensation)

20G (55 bis 2000Hz) 15G (55 bis 2000Hz)
35G (1/2Sin 11ms) 20G (1/2Sin 11ms)
DC5V +5%
270 mA
4N

MaBstabeinheit Entsprechend IP53, /F-Gehduse: Entsprechend IP64
Der MaBstab zeigt einen Alarm mittels einer LED am I/F-Gehduse an.
Vorhanden




AT500-5/H

Aufbau des MaBstabs
AT500-SC c/(ABS Nullpunkt, Bezugspunkt)

HEN N ’ @?@ ! (@)1 HEOH
%M 7 == Y p

Abtastkopfleitung (2m)

{ =5 Tm—j ﬁm” )
I/F-Gehduse
AT500-HC ¢ / (ABS Nullpunkt, Bezugspunkt)
I % L& ] -
D) D)
ﬂ] Ry —— =il v ‘P
f —-—
AT500-HL . BasNulpurky v Bezugpunky
U /4 & . @
O &)
G] v A i el v O G 15
L
AT500-HR - (Bezugspunk) oSNl
1G] e} 7 @ /,U
&) &)
G’ m;; —— 1V —— ~ == y 52 ¢ };
c
¢ > Richtung der inkrementalen Messwertausgabe
(wahrend der Abtastkopfbewegung)
MaBstabmodell
MaBstabmodell | Schnittstelle (I/F)
AT553 Schnelle serielle Schnittstelle fiir FANUC LTD. AT5 D 3D D D D D D
ATS43 Schnelle serielle Schnittstelle , MELDAS" fiir . ; T .
Mitsubishi Electric Corporation Schnittstelle Effektive Messlénge
ATSA3A Schnelle serielle Schnittstelle ,, MELSERVO” [
far Mitsubishi Electric Corporation MaBstabmodell
e Schnele serielle Schnittstelle , MINAS” fur 5: Hoch robustes Modell
Matsushita Electric Industrial Co., Ltd. H: Hoch genaues Modell
g:g; Serielle Standardschnittstelle von Mitutoyo Bezu95pun'kt d‘?r Temperaturausdehnung an der
*ATSC30 MaBstabseinheit *
T C: Mittelpunkt der effektiven Messlange

Dateniibertragungssmethode

Leer: Volduplex L: Ende der effektiven Messlange (+ Plusseite)

A: Halbduplex R: Ende der effektiven Messlange (- Minusseite)
* | und R gelten nur fiir das Prazisionsmodell.




Linear Scale AT500

Beispiel fiir eine Systemkonfiguration/Ausgangsbelegung
AT553, AT543, AT573A, AT503, AT503A

N N ‘ H-\ R
= ————
MaBstabeinheit / Signallitung Stecker A
\ ; 777777777777777 (NC-Steuerung)
Abtastkopfleitung / WL,, """"""""
(Erdung)
Hinweis Ausgangsbelegung
1. Stecker A ist kundenseitig zu stellen. Leitungsfarbe | Signal | Leitungsfarbe| Signal
2. Anschluss von Stecker A und Erdung ist kundenseitig durch-
zufiihren. Braun/Rot +5V Blau REQ
3. Wird zusatzlich zwischen Signalleitungen und Steuerung ein
Kabel (z.B. Geberkabel) angeschlossen, darf die WeiB/Schwarz | GND Lila Phase A
Gesamtkabellange (Abtastkabel + Signalkabel + Geber-
kabel) max. 29 m betragen. Orange _SD Grau Phase B
Gelb SD Geschirmt | FG
Grin _REQ
* Phasen A und B werden als Testsignale verwendet. Signale werden in nicht
hl Zustand verwendet.
AT543A * Zrk])%ifslfrm(\);steunnegmmiLtJ SErZan;e\;:/rke)?ndeen.
| L
| Stecker B Stecker A o
m (MELSERVO)
Abtastkopfleitung / ; J;”
Geberkabel (Erdung)
Hinweis Ausgangsbelegung
1. Stecker A und B sowie Geberkabel sind kundenseitig zu stellen. Pin-Nr. Signal Pin-Nr. Signal
2. Der Anschluss von Stecker A und B und Erdung ist kundenseitig
durchzufthren. MR
3. Als Geberkabel kann das Messgeberkabel der Mitsubishi Electric 1 7 PS5 (+5V
| (RQ/DT) V)
Corporation verwendet werden.
Typ: MR-JCCBLOM-H , MRR ; v
Kabelldngen (2, 5 oder 10 m) sind in ,[1" angegeben. (*RQ/*DT) o)
*Der Aufhau des Geberkabels ist je nach System unterschiedlich. 4 (o) 9 G
Fir detaillierte Informationen wenden Sie sich bitte an die Mitsubishi Electric .
. 5 (*DT) 3,6 N.C
Corporation.
4. Bei Verwendung eines Geberkabels darf die max. Gesamtkabellange (Mess- * Kompatibler Stecker

. . . . Mini-Universal Mate-N-Lock Stecker 9P (Buchse) von Tyco Electronics AMP
kopfkabel + Signalkabel + Geberkabel) 29 m nicht Gberschreiten. 1721619 (Gehause schwarz) !




AT500-5/H

BemaBung
Serie AT500-SC
3 9 TN g
SR N, ) i N
——— - = =71
7\ festes Befestigungsteil § Elastisches Befestigungstel
“38) 2 48)
L4 L5 +02 (P+0,2xn)
[(E)) 5 Durchgangshohrung
4,5 Durchgangsbohrung, g 8,3 Senkschraube Tiefe 9 Sechskantschraube M4x25 (fr kleine runde
N Beilagscheibe oder Federscheibe)
*Aluminiumgehause, Vorderseite B (Sfiihks\éfr?ésfrnrngﬁeemgxgc?we\be oder 2002 *Dedizirte Bltteder (2-Punkt diagonal
@71 57 3‘7 Federscheibe) (Aluminiumrahmen]
£ - s
Luftzufuhr M55 ki —
b of ) N 3@%%’ ——
(beide) R 3| 7mm < == l% ey
# — 5
R\mﬁ‘; | 2 *Langstichtung - A M6 Durchgangsbohrung, g 8 Senkschraub Tiefe 5
L “Langsrichtun ABS Nullpunkt 6602 7\ Sechkantchraube M 25 (i Keine
1402 9 9 Referenzounkt 84 runde Belagschelbe oder Federschele)
T T E— IV E] (Abstand zwischen Abtastkopf und pu 9
(Hohenunterschied EN I h | - (Abtastkopf)
hen Abtastkopf und Almiriumgehause) Effektive Messlange L0 R
2wischen ALastkopt un *Einstellung mittels Lehre Ma Verfahrweg L1
Aluminiumgehause) 3
H Aluminiumgehause SUS Buchse
N
I *Geienuhemegende Montageseite SE E@ = | r
eIl 194 (103) H = ==
Hertkale Richtung s P ©

LED-Alarmanzeige Blattfeder
Sechskantschraube M4x25

—al (fr kleine runde Beilagscheibe
M8 Druchgangsbohrung oder Federscheibe)

45 71402 (Detailzeichnung des
: Sechskantschraube Mdx16 ;
(fir kleine runde Bellagscheibe und Federscheibe) elstschen Befestigungstet)

[71*Gegeniberliegende Montageseite
1771016 ]
(olocssw ] ¢
f /s e - . T i A ;
q_i ———"% [ s rjb

[
Tabelle der Mess-/Verfahrbereiche - AT500-SC (Einheit: mm) L

[{,

o
=3

31402 145

*Langsrichtung @

L0 L1 L2 L3 4 | L5 | P |n -
100 120 | 225 | 1125 | 375 | 150 | 75 | 2 1. G steht fur die Maschinenfuhrung.
200 | 20 | 325 | 1625 | 37,5 | 250 125 2 ¥ selrde et forapete shumiiratss St
300 320 | 425 | 2125 | 37,5 350 [ 175 2 3.Q und R stehen fur die Montagebezugsebene des LinearmaBstabs.
400 0 525 262,5 62,5 400 1200 | 2 4. Beziiglich der Werte von L0 bis L5, P und n siehe nebenstehende Tabelle.
500 | 520 | 625 | 3125 | 62,5 | 500 | 125| 4
600 | 620 | 725 | 362,5 | 62,5 | 600 | 150 | 4
700 | 720 | 825 | 4125 | 625|700 [ 175 4
800 | 820 | 925 | 462,5 | 62,5 | 800 |200 | 4
900 | 920 |1025| 512,5 | 62,5 | 900 | 150 | 6
1000 | 1020 | 1125 | 562,5 | 37,5 | 1050 [ 175| 6
1100 | 1120 | 1225 | 612,5 | 87,5 | 1050 [ 175| 6
1200 | 1220 | 1325 | 616,5 | 62,5 | 1200|200 | 6
1300 | 1320 | 1425 | 712,5 |112,5/ 1200 | 150 | 8
1400 | 1420 | 1525 | 762,5 | 62,5 | 1400 | 175| 8
1500 | 1520 | 1625 | 812,5 |112,5/ 1400 | 175| 8
1600 | 1620 | 1725 | 862,5 | 62,5 | 1600 | 200 | 8
1800 | 1820 {1925 | 962,5 | 87,5 | 1750 | 175 | 10

2000 | 2020 |2125|1062,5 | 62,5 | 2000 | 200 | 10
2200 | 2220 2325 | 1162,5 | 112,51 2100 | 175 | 12

Mitutoyo




Linear Scale AT500

BemaBung
Serie AT500-HL

*Montageblock, Stirnseite (M bt %
© lontageblod ¢ (Montageblock) ) (Montageblock)
© > L‘ ntag . .:1‘ ‘ /_9;
01 ,é Vi | i Vi i é57 P
e 4 ;
(Montageblock) &l astisches Befestiqungefel ¢ festes / Hlastisches
Elastisches I 24b BefesTiqungstel  Befestiqungstel
echskantschraube M/lxzs(fuy kleine runde Beilagscheib
43) 2 43)
13+03 8|
(4)
e = 'A\ummmm,vmdersen L6+02 74,5 + 02(L5)
Wi 56| 5 Alg e |/ ey Wiy \
(beide) S — ) - =d i s |
*Vertikale 2ol | g ' N :
Richtung RS = i %’— E
5 = 7 i
H S i i
16:40,1 2 = *Langsichtung * M6 Durchgangsbohrung, 08 Sgnh(h@he Tiefe'
@ 875 Durchaangsbohrung, o ,Sfﬁgzkﬁg}é(g!'&“:gewzs firkene Referenzpunkt
(. 2 14 Senkschraube Tiefe 9,5 (Abtastkopl)
Sechskantschraube M 6x 25
egentberliegende Montageseie ({itr ks\;ﬂ"g Ttu,;g‘; ;e“agszhg\be Effektive Messlinge LO ABSNulpunkt
und Federscheibe) Max. Verfahreg L1
le Richtung
*Langsrichtung
3|
=
Hinweis
1. G steht fur die Maschinenfiihrung.
2.P steht_fUr die gegenuber\iegende_ Montageseite des & 6 Druchgangsbohiung
Aluminiumgehduses. S steht fiir die gegentberliegende 45 71402 Sechskantschraube M dx16
N (fur Kleine runde Belagscheibe und Federscheibe)
Montageseite des Abtastkopfs. g .
3. Q und R stehen fiir die Montagebezugsebene des Honizgecte -AAmaneg
LinearmaBstabs. £ T
o . . T
4. Beztiglich der Werte von L0 bis L4 und L6 siehe Tabelle unten. === - Jp
[ ]
L
BemafBung
Serie AT500-HR
*Montageblock, Stimseite ntageblock)
o Do ¢ k) (Montagebl
(L = 4 y 1
TH ! / 1
(Montageblock) N festes Befestigungste ¢ Hstiches Befestiqungstell / Hlstisches Befestiqunostel /
Elastsches Befestigungstel 233 — 97..5 Durchgangsbohrung, 814 Senkschraube Tiefe 9,5
Secta V625 \
43 shbeundFelechebd) | \ e nce Blchebe 43
8] [ERY) \ und Federscheibe) o
(1] Ao
e 745+02(05) (6102 Amiincine,
Wiizfubr W55 ] g < o Slj (MeBstebeinhei) ¢ oy
(beide) o e = I - i /
*Vergwka\e ] el | 31*7 Y = L !
Richtung . = T
2 By ] = Ve Durhgangontng, o e Tefe
= — ) SechsKantschraube MX25 (fir i .
T ) A e ||\ | F s RIS Tabelle der Mess-/Verfahrbereiche -
jeniiberliegende Montageseite e Mesjinge I ABS Nulpunkt AT500-HL/HR
*Vertikale Richtung M. Verlaveq L1
*Lngsrichtung Hinweis
T 1. G steht fiir die Maschinenfiihrung. 0] L1 2 L3 14 L6
2. Psteht fiir die gegentiberliegende Montageseite des
Aluminiumgehauses, S steht fir die gegentiberliegende 100 | 120 | 265 | 249 124,5 -
Montageseite des Abtastkopfs.
3. Q und R stehen fiir die Montagebezugsebene des 150 170 | 315 | 299 149,5 100
Secisantschaube Méxl6 LinearmaBstabs.
firkere ndeSlogrete 4. Beziiglich der Werte von LO bis L4 und L6 siehe 200 | 220 | 365 | 349 | 1745|130
LED Almenzeige Tabelle rechts.
¢ 250 | 270 | 415 | 399 | 199,5 | 160
7 = 7
7 ! 7 — 300 | 320 | 465 | 449 | 224,55 | 190
¢
3
350 | 370 | 515 | 499 | 249,5 | 220
(Einheit: mm)




AT500-5/H

BemaBung
Serie AT500-HC
*Montageblock, Stirnseite ‘%
= ) = ) (Montageblock) —
.. e /4 éné /A
*]—'@*‘ 7 5 7 7 j
(Montageblock) @ ) ° ¢ \Hlastisches Befestigungstei| Elastisches Befestiqungetell
h‘”‘“’”' Vorderefe festes Befestigungstel
“3) ] I o (4"3‘)
8 L3 03
L4 503
e s L o L6 | M‘IG‘ raube MA4x25 fir Keine
— s echskantschraub
M ] S 4 m{ o (MaBstabeinheit) BT ‘ unde Belagschelbe und Federscheibe)
(beide) iy = =5 T 14 / o #
*Vertikale | jw j t _\M | ]
. Nt s —_—
g || fol5g TR e
? s prm— N M6 Dur 08 Senkschraube Tiefe[5
16:01 2 < *Langsrichtung ¢ Sechskantschraube MA«25 (fir Kleine
fitenntescties | {124 _| 7,5 Durchgangsbohrung, 66820 2 e (B:!}atgssihgge ndfedecie
nwischen Abtastkopf
M *Gogeniberl @14 Senkschraube Tiefe 9,5 92 ABS Nullpunkt
< Sechskantschraube M6K25 Effektive Messlange LO e
(furdk\ewge rugdi Belagscheibe Wa. Verfahweg L1
*Vertikale Richtung und Federscheibe)
*Langsrichtung O S |
= Hinweis:
13a A2 2 S 1. G steht fiir die Maschinenfiihrung
*4: | 2. P steht fiir die gegeniberliegende Montageseite des
glf q= Aluminiumgehduse. S steht fir die gegeniiberliegende
& £ Montageseite des Abtastkopf
M6 Druchgangsbohrung Lo
45 T2 02 Sechskanischraube W16 3. Q und R stehen fiir die Montagebezugsebene des
“Gegeniberegende (fiir Kleine runde Beilagscheibe .
Montageseite und Federscheibe) LlnefﬂmaBsta bs . X
LED-Almanzeige 4. Bezliglich der Werte von LO bis L6 siehe folgende Tabelle
(Glooson ] )
B — —= 5
‘ )i T [ = ‘

L

Tabelle der Mess-/Verfahrbereiche -
AT500-HC inheit: mm)

Serie AT500-HC

o || |[B| 4 |15]L6

100 | 120 | 265 | 249 | 1245 | - | -

150 | 170 | 315 | 299 | 1495 | - | -

200 | 220 | 365 | 349 | 1745 | - | -

250 | 270 | 415 | 399 | 1995 | - | -

300 | 320 | 465 | 449 | 2245 | - | -

350 | 370 | 515 | 499 | 2495 | - | -

400 | 420 | 565 | 549 | 2745 | - | -

450 | 470 | 615 | 599 | 2995 | - | -

500 | 520 | 665 | 649 | 3245 | - | -

600 | 620 | 765 | 749 | (3745) | 2045 | 170

700 | 720 | 865 | 849 | (4245) | 2245 | 200

750 | 770 | 915 | 899 | (449,5) | 224,5 | 225

800 | 820 | 965 | 949 | (474,5) | 2445 | 230

. 900 | 920 | 1065 | 1049 | (524,5) | 2645 | 260
MItUtOYO 1000 | 1020 | 1165 | 1149 | (574,5) | 284,5 | 290
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BemaBung der Signalleitungen

[=3m (Standard) oder 5m oder 10m Masserdcer func
20 15 - = stecker L=2m (Standard) oder 5m oder 10m
= it }-£ T
) . ' 194 08 103 € Abtastkopfkabel (min. Krimmungsradius:
Signalkabel (min. Krtimmungstadius; , 80 R=50 bei stilstehendem Abtastkopf, R=100 bei
R=50 bei stillstehendem Abtastkopf, R=100 bei 2 hewegtem Abtastkopf)
bewegtem Abtastkop) : oF 3 Vinylmantel (Standarc) oder hochflexibles Kabel
Vinylmantel (Standard) oder hochflexibles Kabel o ] =
SEHES

45 Sechskantschraube M4x16
(fiir kleine runde Beilagscheibe und Federscheibe)
LED-Alarmanzeige
BemaBung - Typ AT543A
Mini-Universal Mate-N-Lock Stecker 9P (Stiftstecker)
Kompatibles Gehduse 172161-9 (von AMP oder gleichwertig)
Wasserdichter Rund-
L= 1
40 3m (Standard) oder 5m oder 10m 43 stecker L=2m Standard) oder Sm oder 10m
N.] o ¥ ; f y ﬁm
2 o 3 1 = i i S— h "'“}.

194,08 103

\Abtas%opfkabeh(mdn. Krutr)nmuggsfradius: \
o 9 - R=50 bei stillstehendem Abtastkopf, R=100 bei
2'" BaL &8 bewegtem Abtastkopf)

Signalkabel rin, Kiimmungsradis: ‘ - (o):a - Vinylmantel (Standard) oder hochflexibles Kabel
R=50 am Abtastkopfanschlag, R=100am @ 2/ B = A
Abtastkopfantrieb) NS E =) o) —

Vinylmantel (Standard) oder hochflexibles Kabel M6 Durchgangsbohrung
45 71402 \  Sechskantschraube M4x16

(fiir kleine runde Beilagscheibe und Federscheibe)
LED-Alarmanzeige




Zum Thema Qualitat

Herstellung elf Meter unter der Erde

Die Mitutoyo Kiyohara Fabrik ist ein Werk, das speziell fir die
Produktion von Linear Scales und anderen PrazisionsmaBstaben
gebaut wurde. Um die Prézision der MaBstébe und die Technik
zur Qualitatssicherung zu verbessern, wurde das Labor des Werks
elf Meter unter der Erde errichtet. Es bietet damit eine optimale
Umgebung (Reinraumklasse: 100) fur die ultragenaue Fertigung
und Prifung von MaBstaben. Das einzigartige Konzept und die
Konstruktion isolieren das Labor gegen duBere Vibrationen und
gewahrleisten ein absolutes Minimum an Abweichungen in Tem-
peratur und Luftfeuchtigkeit.

I e
I } Messprazision
Die Qualitat jedes einzelnen Linear Scales wird im Werk gerpruift
und durch ein anhdngendes Priifzertifikat bestatigt.
" Issue No./5¢f7No. K-1222995 ~
Mitutoyo CERTIFICATE OF INSPECTION  Date of issue
BB OB® RTERR 2001-10-23 O
Product name Linear Scale Date of inspection
&t Y2y = BEFAR 2001-07-30
Model /%%  AT211-1000A15-G2-CD  Temperature/#aE _ 20CE1C ~
Code No./ 3— FNo. KK539-715A on standard  Mitutoyo Standard
) Serial No./ 8 3&No. 1222995 RERIE ROy .
1. Result of inspection / &R !
y (1) Appearance/ 418 : L« No Good/ R )
- (2) Function/#ifE : < B>+ No Good/RR [
(3) Result of measurement / MEASE : 2.0 (= 1.0 )um '
> Tolerance,/ A  #%: 6 um Lo
Measuring point  Error N
MER  BE -20 -10 0 10 20
L e S T
o 0.0 | i L ) | -
40 0.4 1 1 | *
80 0.3 | i L i 1 N
120 -0.8 | | * | H -
160 -1.1 | | L4 | '
200 -1.6 ! ! ¥ ' ' {
- 240 -0.9 | | n: | ; o
280 0.1 ' ' " ' ' :
320 -0.2 | | i : i N
360 -0.2 ! I ! . -
400 0.1 ! ok ! '
440  -0.2 | | * | | s
480 -0.4 " ' ' 4
520  -0.5 | ! * i ] :
N 560 -0.8 ' ' yf ' ' i
— 600 -1.0 | i | | [
640  -0.8 ! & ' !
680 -0.6 | i ) .
720 -1.4 ! # ' ~
760  -0.7 | i
800  -0.5 ! & ¢ \
840  -0.4 I * i i
880  -0.6 ! N ! i
- 920  -1.2 | o { ;
960  -1.0 ! b ! [
1000 -0.4 % i
i ‘ D
‘ | :
= i H i i [
| i | ; | !
> 2. Overall Judgment / &HITE : - Failed/F&tE 3
Chief Inspector m . \9#}.0{0\ |
- ] M. Ikeda )
Mitutoyo Corporation '
) i
I u OY/O - re22e9s Koo -




Linear Scale AT500

Riickfiihrung

Mitutoyo, als Hersteller von Prdzisionsmessinstrumenten, bietet eine Vielzahl von Messgeréten und
-instrumenten an, die voll mit den nationalen Normalen verschiedenster Lander Gbereinstimmen.
Diese sind Uiber MaBverkdrperungen, die mit speziellen Mitutoyo-Sekundérnormalen kalibriert
sind, an die nationalen Normale zurtickgefthrt. Unsere Kalibrierlaboratorien sind offiziell fir Kali-
brierdienstleistungen bei der Langenmessung zugelassen (Laserlangenmesssystem, EndmaBe und
StrichmaBstébe.

Jod-stabilisierter He-Ne-Laser als Normal fur die
Langenmessung im Tsukuba Calibration Center

Riickfiihrung der Léngennormals

AIST
633 nm Jod-stabilisierter HeNe-Laser
(National Primarnormal)

Strukturelle Einordnung der Kalibrierlaboratorien im JCSS

ational Insfitute of Advance
Industrial Science & Technology

. N
v
nternationale v

Vergleiche

JQA
633 nm (Kalibrierorganisation)
Referenz- Kalibrier- (National Sekundarnormal)

lak ien ~

Einmal/drei Jahre Einmal/drei Jahre

LD Mitutoyo
e s Kiyohara Plant &kccredited
(Accredited Calibration iy
Laborato Calibration Laboratory No.
ry No. 0031) e
s et 0067 (633 Nm stabilisierter —
He-Ne-Laser He-Ne-Laser (Secondary Interferometer als Normal fiir die Linear-Scale-

(Secondary Standard) Standard) Kalibrierung

Kalibrierung mit National Primary/Sub-Primary Normalen und
Ausgabe JCSS Kaliebrier-Zertifikat

fufoyo

— Miyazaki Plant (Accredited

Akkredidierte (NITE) Zulas- (aﬁbration La:éatory No.

Kalibrierlaboratorien » - Il 0030 (633 N stabilisierter
‘Tulassung & Akkreditierung mit He-Ne-Laser (Secondary

Guide 25 (ISO/EC 17025) Standard)

Laser-Langen-

Kalibrierung der Bezugsnormale des Kali- piting Messsystem v -
brierlabors und Ausgabe mit JCSS Kalibrier- m‘;ﬁgﬂgﬁ;ﬂﬁaﬁm (Arbeitsnormal)

& Zertifikat ¥, No. 0078 Standard-Endmah

Anwender (Labors, Akkredidierte (Secondery Standard)
Produktionswerke usw.) Kalibrierlabore Y BezugsstrichmaBstab
(Arbeitsnormal)

Ka\ibrierun? der Werksnormale und Ausgabe
mit JCSS Kalibrier-Zertifikat

BezugsendmaB
(Arbeitsnormal)

4

Anwender (Labors,

Produktionswerke usw.) Kalibrier-

einrichtung Interferometer als Normal fiir die EndmaBkali-
(Arbeitsnormal) brierung

Offiziell zugelassene Kalibrierlabore

( Japan Singapore  Taiwan USA UK The Netherlands Germany  Switzerland Italy Brazil Malaysia Thailand Mexico

Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo Mitutoyo
Taiwan America America (UK) Neder Miyazaki Kawasaki Mess Schweiz Italiana Sul (Malaysia) Thailand Mexicana
(It) [(Y0) Jand Plant Cal.Center gerate Americana

#K107 #K125

#147201

#DKD-
K-14501

#5CS
074

#107 #D-45

#0750.01 #0332 #K 086 #031

#
#SAMM Calibration
152 0016

#: Accreditation No.

AIST : National Institute of Advanced Industrial Science and Technology OFMET: Swiss Federal Office of Metrology

JCSS: Japan Calibration Service System SAS: Swiss Accreditation Service

JQA: Japan Quality Assurance Organization IMGC: Istituto di Metrologia GUSTAVO COLONNETTI

NITE: National Institute of Technology and Evaluation SIT: Servizio di Taratura in Italia

PSB: Singapore Productivity and Standards Board INMETRO: Instituto Nacional de Metrologia Normalizacao e Qualidade Industrial

SAC: Singapore Accreditation Council RBC: Rede Brasileira de Calibracdo

NML: National Measurement Laboratory SIRIM: Standards and Industrial Research Institute of Malaysia
CNLA: Chinese National Laboratory Accreditation DSM: Department of Standards Malaysia

NIST: National Institute of Standards and Technology NIMT: National Institute of Metrology Thailand
A2LA: American Association for Laboratory Accreditation TISI: Thailand Industrial Standard Institute

NPL: National Physical Laboratory CENAM: Centro Nacional de Metrologia
UKAS: United Kingdom Accreditation Service EMA: Entidad Mexican de Acreditacion, a.c.

NMi: Nederlands Meetinstituut (ILAQ): International Laboratory Accreditation Corperation
NKO: Nederlandse Kalibratie Organisatie (APLAQ): Asia-Pacific Laboratory Accreditation Corperation

PTB: Physikalisch-Technische Bundesanstalt (EA): European Accreditation Corperation

DKD: Deutscher Kalibrierdienst (MRA): Mutual Recognition Agreement




Hinweis: Produktabbildungen sind unverbindlich. Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss
ausdriicklich vereinbart werden.
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