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QUICK IMAGE SERIE

2-D BILDVERARBEITUNGSMESSGERAT

BILDVERARBEITUNGSMESSGERATE




Wegweisendes 2D-Bildverarbeitungs-Messgerat
in der herausragenden Mitutoyo Qualitat!

QUICK IMAGE®

Einfache und komfortable Bedienung,
hochprazise Messresultate
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Mitutoyo

Wiederholbare und hochgenaue Mes-
sungen an jeder Stelle des Bildschirms.

Zum Beispiel...

¢ Fir hochgenaue Messungen an kleinformatigen
Werkstuicken
o Fiir Reihenmessungen

QUICK IMAGE...
Eine der hochsten Messgenauigkeiten innerhalb des

Bildschirms in seiner Klasse
¢ Patent eingetragen (Japan)

* Genauigkeit von £1,5 um innerhalb des Bildschirms, Wiederholbarkeit von
+0,7 pm im hochauflosenden Modus (in der QI-B-Serie), hohe Schérfentiefe fur
hochgenaue Messungen.

QUICK IMAGE...
GroBes Sichtfeld und hochste Genauigkeit

- Leistungsstarkes Instrument fir Ihre
SRS Qualitatskontrolle

Wiederholbare und hochgenaue Mes-
sungen grofBer Werkstlcke

Zum Beispiel...
* Fiir hochgenaue Messungen von langen oder

groBen Werksticken
o Fiir zuverlassige Fokussierung, unabhangig von

der Werkstickhohe
Ca. 280 mm

Dichtung
QUICK IMAGE...

Hochprazise Messtische

* Subpixelverarbeitung ermdglicht hochgenaue Kantenerkennung.

Ohne Subpixelverarbeitung

Die Auswertung des Chips erfolgt
Pixelweise und ermdglicht daher nur eine
grobe Kantenerkennung.

Subpixel-
verarbei-
tung

Mit Subpixelverarbeitung

[0 [0
T
Beim der Subpixelverarbeitung werden die
Pixel interpoliert, dadurch wird die Auflosung
an den Kanten um ein vielfaches erhoht.

* Die Messtische sind in unterschiedlichen GréBen mit einer Genauigkeit von
£(3,5+0,02 L) um erhaltlich. Das biirgt fir hochgenaue und wiederholbare
Messungen und zuverlssige Daten fur jede Art von Werkstiick

QUICK IMAGE...
Stabile Konstruktion

* Die robuste Konstruktion ermdglicht eine maximale Tragkraft von 20 kg. Der
vertikale Hub von 100 mm ermdglicht das Vermessen von hohen Werkstiicken.

QUICK IMAGE...
Sehr groBer Arbeitsabstand von 90 mm

o Der Arbeitsabstand von 90 mm ermdglicht selbst bei stufigen Werkstticken
sicheres Fokussieren, ohne die Gefahr von Kollisionen.




Mitutoyo

Nutzerbedingte Fehler bei der Fokus- ~ Stets auf der sicheren Seite: Riickfuhr-
sierung gehoren der Vergangenheit an.  barkeit auf nationale Normen

Zum Beispiel... Zum Beispiel...

¢ Fir Messungen an gestuften Werkstticken * Messungen, die auf nationale Normale riickfihrbar

* Firr Messungen an zylindrischen Werkstticken sind, schaffen Vertrauen beim Kunden.

QUICK IMAGE...

Nutzt in Eigenentwicklung Mitutoyo... _ o

gefertigte telezentrische Optiken Verwendet auf nationale Normen riickfiihrbare

* Patent eingetragen (in Japan, USA, Europa) Standards

o Fehler infolge falscher Hohenposition sind innerhalb der Scharfentiefe, mit * Alle, bei der von Mitutoyo durchgefilhrten Kalibrierungen, eingesetzten
bis zu 22 mm, minimal. Das erméglicht Messungen unter Ausschluss von Normale sind an nationale Normale riickgefuhrt. N ,
nutzerbedingten Fokussierungsfehlern. o Unsere Kalibrierlaboratorien verflgen tiber die JCSS-Akkreditierung seitens

IAJapan, einer international anerkannten, von der ILAC Mutual Recognition
Agreement (MRA) zugelassenen Akkreditierungsstelle, und verfigen
anerkannterweise Uber die gleichen messtechnologischen Fahigkeiten
auslandischer Kalibrierlaboratorien.

Utsunomiya Measurement Standards
Calibration Center
JCSS0031

Messung eines gestuften Werkstticks

National Metrology Institute of Japan, National Institute of

?‘frﬂigr Advanced Industrial Science and Technology
4 (NM, AIST)

" Atomuhr auf UTC und optischen Frequenzkamm synchronisiert

Mitutoyo Utsunomiya Measurement Standards

Sekundirer Calibration Center
T (JCSS-akkreditiertes Kalibrierlabor Nr. 0031)
Jod-stabilisierter 633nm-He-Ne-Laser
[ )
Messen eines zylindrischen Werkstiickes Mitutoyo Utsunomiya Measurement Standards
Arbeits- Calibration Center
Standard Praktischer 633nm-He-Ne-Laser
Interferometer (fiir Standard-MaBstab)
L)
u Standard-MaBstab |
Arbeits- L)
Standard
| QUICK IMAGE |

Mitutoyo




Mitutoyo

Kein miihsames Positionieren
erforderlich

Zum Beispiel...
* Prazise Messungen ohne aufwéndiges Positionieren
und Ausrichten

QUICK IMAGE... ¢ Patent angemeldet (in Japan)

Messen mit nur einem Mausklick

Einfache und komfortable Bedienung,
hochprazise Messresultate
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Einfaches Ausfiihren von
Mehrfachmessungen

Zum Beispiel...
o Fir alle, die bei Mehrfachmessungen auf einfache Weise
wiederholbare Messergebnisse erhalten machten.

QUICK IMAGE...
1-Klick-Tool

¢ Nach dem Positionieren des Werksticks innerhalb des Sichtfeldes erkennt
das System mit Hilfe einer Mustersuchfunktion automatisch Position und
Drehlage des Werksticks und fihrt dann die Messungen durch.

1-Klick

‘Automatische

Erkennung

I Position und Drehlage des Werkstiicks
konnen gemessen werden, selbst wenn
es eine unregelmaBige Form aufweist.

o Mit einem Klick kann jedermann auf einfache Weise Mehrfachmessungen
ausfihren. Eine hohe Messpunktdichte garantiert dabei prézise Resultate.
* Grat, Staub und Schmutz werden, mittels einer speziellen Filterfunktion, eliminiert.

1-Klick-Box-Tool

1-Klick-Kreis-Tool

Einfache Fokussierung
Zum Beispiel...
¢ Fiir alle, denen Fokussieren zu mihsam ist.

QUICK IMAGE...
GroBer Fokussierbereich

* Quick Image verflgt Uber eine Schérfentiefe von bis zu 22 mm. Dadurch
erlibrigt sich Feinfokussierung.

< TN, e
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Ein Fokussieren, an dem wie oben dargestellten Stufenwerkstick,
ist nicht notwendig.




Mitutoyo

i RO LR A TR W

Einfach zu bedienen, auch ohne
Handbuch

Zum Beispiel...
o Fir alle, die Messungen durchflihren méchten, auch
ohne die genaue Arbeitsweise des Systems zu kennen.

QUICK IMAGE...
EZ-Modus

¢ Dieser Modus bietet eine auch fir unerfahrene Nutzer versténdliche Bediener-
fiihrung. So eriibrigt sich bei der Arbeit das Bldttern in der Bedienungsanleitung.

¢ Geschmacksmuster angemeldet (in Japan)

Gesamtbilder visuell erfassen

Zum Beispiel...
* Gesamtbild des WerkstUcks erfassen - fiir noch zuverlas-
sigere Messungen.

QUICK IMAGE...
Grafikfunktion

Intuitive GO-/NG-Priifung

Zum Beispiel...
¢ Fiir schnelle Vergleichspriifungen

QUICK IMAGE...
Schablonenvergleich

* Mit dieser Funktion kénnen aus 2D-CAD-Zeichnungen Schablonen erstellt
werden.

[
Verbessertes Rechtecks-Schablone Benutzer-Schablone CAD-Benutzer-Schablone
* QS-CAD IF ist separat

erforderlich.

Schnelle Durchflihrung von Messungen,
selbst bei groBen Werkstlicken

Zum Beispiel...

¢ Fir die schnelle Ausflihrung von Messungen auf einem
groBen Messtisch.

QUICK IMAGE...

Schnellverstellung

¢ Aktuelle Position, Koordinatensystem, Messpunkt und Messergebnisse
werden automatisch in einem Grafikfenster angezeigt, um den
GesamtUberblick des Werkstiicks zu haben.

¢ 2D-CAD-Modell-Daten kénnen importiert werden (optional), um das
tatsdchliche Vollbild besser zu erfassen.

e e
maa[lie a1l 2
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o Der XY-Tisch ist bei diesen Modellen mit einem komfortablen Schnellverstell-
mechanismus ausgestattet. Der Messtisch kann zwischen Schnell- und Feinmodus
umgeschaltet werden (FREE/LOCK). Im Schnellmodus lasst sich der Tisch frei
bewegen, ein besonderer Vorteil, wenn die Messpunkte weit voneinander entfernt
sind.

Schnellverstellung
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Effizient

Effizienzsteigerung durch Messung
mehrerer Werkstlcke

Zum Beispiel...
o Fr die Messung mehrerer Werkstlcke in kirzester Zeit

QUICK IMAGE...
Gleichzeitige Messung mehrerer Werkstiicke
innerhalb des Sichtfeldes

Zeit und Geld sparen, Effizienz steigern

Unterstlitzt die Messung einer
Vielzahl von Werkstlicken

Zum Beispiel...
¢ Fiir kontinuierliche Messung mehrerer Werkstiicke
o Fir alle, die groBere Werkstlicke messen wollen

QUICK IMAGE...
Modell mit groBem Messtisch

o Mustersuchfunktion fir das Erfassen mehrerer Werkstiicke innerhalb des
Bildschirms und Messung aller Teile in einem Arbeitsgang mit der Funktion
Auto-Image-Messung.

* Messungen lassen sich sehr effizient durchfiihren, wobei weder eine genaue
Positionierung noch eine mithsame Erstellung einer Spannvorrichtung
notwendig ist.

G\eichzeitige‘
Messung mehrerer
Werkstticke

Mehrfach-
mustersuche

Schnelle und einfache Ubersicht der
Messergebnisse

Zum Beispiel...

o Fir die, die Messergebnisse direkt prasent haben
wollen.

QUICK IMAGE...

Videofenster-Messergebnisdartstellung im Videobild

* Der groBe Messtisch erméglicht es, mehrere Werkstiicke aufzulegen und
Reihen-Messungen vorzunehmen. Das spart Zeit und damit Geld.

QUICK IMAGE...
GroBes Portfolio an Messtischgréen

* XY-Messbereich fiir lange Werkstticke bis zu einer GroBe von 400x200 mm.

* 100 mm Verfahrweg in Z-Richtung erméglicht das Messen hoher Werkstiicke.

* Dank einer maximalen Tragfahigkeit von 20 kg lassen sich auch schwere
Werkstlicke messen.

610

* Die Ergebnisse werden werden in leicht verstandlicher Form im Videobild
dargestellt.

¢ Abhéngig von Gut/Ausschuss werden die Ergebnisse griin oder rot angezeigt.

o Aufwertung des Messprotokolls durch Einfugen des Videobildes inklusive der
Istwerte.

OK/NG-Messung

Mehrfachmessungen dank groBem Messtisch

XY-Messbereich
Maximal 400x200 mm
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Einfache GO/NG-Beurteilung mehrerer
Werkstiicke

Zum Beispiel...

o Fiir schnelle und einfache GO/NG-Beurteilung fir jedes
Werkstlck

QUICK IMAGE...
Anzeigefunktion fiir OK/NG-Beurteilung

¢ GO/NG sofort sichtbar, was schnellere Beurteilungen erméglicht.

* GO/NG-Beurteilungen sind fir jedes Merkmal méglich und auf alle Werkstlicke
anwendbar.

* Verhindert das Ubersehen von Ausschuss.

Messen und Betrachten - alles mit nur
einem Gerat
Zum Beispiel...

* Vollsténdige Betrachtung mit nur einem Gerat
* Spielend leicht Farbbilder zu Berichten hinzuflgen

QUICK IMAGE...
Hochauflosende Farbkamera

¢ Die Kamera liefert nicht nur hochauflosende Farbbilder fiir Messungen, sie
eignet sich auch gut zur Betrachtung der Werksttickoberflache.

¢ Brillante Farbbilder lassen sich problemlos speichern und in Messprotokollen
nutzen, das erhoht die einfache Kommunikation mit Geschaftspartnern.

Hochgenaue Messung mit hellen und
klaren Bildern

Zum Beispiel...

* Flir prazise Messung von Kanten gestufter Werkstiicke

* Fiir zuverlassige Messungen von Gummi oder schwarzen
Werkstlcken

QUICK IMAGE...
GroBes Sichtfeld mit hochauflésendem Modus

¢ Der hochauflésende Modus bietet ein gleich groBes Sichtfeld wie der
Normalmodus mit der hohen Schérfentiefe.

¢ Der hochauflésende Modus bietet kontrastreichere Bilder mit erhGhter
Genauigkeit bei geringer Scharfentiefen.

QUICK IMAGE...
Verbesserte Beleuchtung

® Die verbesserte Beleuchtungsfunktion in LED-Ausfihrung erméglicht
Messungen an Werkstucken mit geringem Reflexionsvermogen, wie Gummi.

* Patent eingetragen (in Japan)

L

Klare

. ﬁ Kanten
!

Kantenmessung eines gestuften
Werkstticks (hochauflésender Modus)

Oberflachenbetrachtung von
schwarzem Gummi

Einfache Durchfiihrung von Messprogrammen

Zum Beispiel...
* Fiir alle, die auf einfache Weise das Messprogramm 6ffnen méchten.

QUICK IMAGE...
Programmstarter

* Die Teileprogramme lassen sich mit einem Werksttickbild und Kommentar
versehenen speichern, um den Start der notwendigen Programme zu
erleichtern.

* Insgesamt stehen 10 Symbole zur Verflgung
und die Programme lassen sich speziell fur jeden - -
Bediener und jedes Werkstiick registrieren.

im | LS e

Tt
g8

[ g | Eram

s |
Fenster zur automatischen
Programmstarter-Symbole

Registrierung von Messprogrammen
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Standardsoftware QIPAK

QIPAK in zwei Modi unterstiitzt den Nutzer bei verschiedenen Anwendungen

EZ-Modus ] PRO-Modus

(Vereinfachter Modus) (Professioneller Modus)

Einfache Ausfiihrung und Bearbeitung von Messprogrammen
Smart-Editor

Die Ubersichtliche Baumstruktur des Teileprogrammeditors erméglicht das schnelle und einfache andern von Programmen.

= 1 s
Stage: |+ A e
& ,.:_g..'.'!..:. it o '_rh_n' —— e ';m : L ® oa. Bosall |
« € Workpiece Offset - e i PR |
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> Sttt Womed  UpTOL  LowTOL
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£ Fina ¢ Gl | LR GLbE -G
Estn I
| o

™Em

Cyldrcal Delmst

o= o o Cancel

Bearbeiten von Sollwert, Toleranz und
Elementbezeichnung

Kreiswerkzeug editieren

Unterstiitzung von Messungen mit Kantenerkennungsfunktion

AusreiBerbeseitigung
Entfernt AusreiBer wie Grat, Schmutz oder Spéne.

AutoTrace-Werkzeug
Dieses Scan-Werkzeug verfolgt automatisch die Kanten unbekannter Konturen und ermittelt Punktdaten. Diese Punkte ermoglichen die
Durchfuhrung von Konturalysen und Konturvergleiche mit Hilfe der (optionalen) Software FORMTRACEPAK-AP.

Dualbereich-Kontrast-Werkzeug
Diese Werkzeug dient zur optimalen Beleuchtung von zwei unterschiedlichen Bereichen.
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Messbeispiele

Stanzteile O-Ring Dichtungsleiste

Messung von Durchmesser und Position der Die verbesserte Beleuchtung ist sehr effektiv Die Mustersuche erfasst die Werkstticke
Bohrungen. bei Materialien mit geringem Reflektionsver- unabhangig von ihrer Positionierung, ein
mogen, wie bspw. Gummi. (Verwenden Sie Mausklick startet die Messung.

Ringlicht und den hochaufldsenden Modus)

Messung eines kleinen, Messung eines gestuften
gestuften Werkstiicks Werkstiicks

In diesem Fall wurde nur der vordere des
aus 4 Sektoren bestehenden Ringlichts ein-
geschaltet um die Kante optimal zu messen.

Messen mit einfacher Fokussierung.
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Optionale Anwendersoftware

Formpak-QV

Effizientes, leicht bedienbares Programm zur Konturanalyse und -auswertung.
FORMPAK-QV erméglicht das Auswerten von Konturverlaufen, die in QSPAK
zum Beispiel mit dem AutoTrace-Werkzeug aufgenommen und in eine Uber-
gabedatei abgespeichert wurden. Nach Einlesen dieser Datei in FORMPAK-QV
wird die Kontur dort grafisch dargestellt und lasst sich auf verschiedene Arten
weiter auswerten.

Beispiel einer Formanalyse
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Beispiel einer Zahnradkonturauswertung
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Soll-Ist Vergleich einer Kontur Berechnung des Diametralen MittenmaBes

wand

QS-CAD I/F

Mithilfe dieser Schnittstelle kénnen CAD-Daten (DXF oder
IGES) in das QSPAK-Grafikfenster importiert und fur vielseitige
Aufgaben verwendet werden. Umgekehrt kdnnen die im
Grafikfenster angezeigten Messergebnisse in CAD-Datenformat
ausgegeben werden.

Merkmale

o Der Soll-Wert jedes Messelements wird automatisch
eingegeben.

* Der Tisch lasst sich rasch zu einem bestimmten Punkt in den
CAD-Daten bewegen.

¢ Grafiken konnen in einem bestimmten CAD-Format
ausgegeben werden.

Statistische Prozesskontrolle
MeasurLink

Die friihzeitige Erkennung von UnregelmaBigkeiten im Prozess

wird durch die Anzeige der aufgenommenen Messdaten in

Echtzeit ermdglicht. So lasst sich beispielsweise ein Trend schnell

und einfach identifizieren um geeignete PréventivmaBnahmen

einzuleiten.

Beispiele

¢ L aufdiagramm zur Darstellung von Trend, Run oder
AusreiBern.

¢ Histogramm zur Darstellung der Lage und Verteilung der
Messergebnisse




Sonderzubehor

Drehtisch mit Rad zur Feineinstellung (A)

Drehtisch mit Rad zur Feineinstellung

Bestellnr. 176-305 Bestellnr. 176-306
342 (B) x 342 (T) x 23 (H) mm
Abmessungen 280 (W) x280 (D) x 24 (H) mm Abmessungen E;ﬁ?ggg:s[grl;%uigf?(eine
Winkelablesung
Gewicht 5,5 kg Gewicht 6,5kg
Glasflache 178 mm Glasflache 0240
Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB

Hinweis: Horizontalprisma mit Klemmung, kippbarer
Zentriersupport und justierbarer Klemmhalter konnen auf dem
Tisch befestigt werden

Hinweis: Horizontalprisma mit Klemmung, kippbarer Zentrier-
support und justierbarer Klemmhalter konnen nicht auf dem
Tisch befestigt werden.

Kalibriernormal

Wird verwendet zur Bestim-
mung der PixelgroBe des Bildes.
Bei Modellen mit Zoom-Objektiv
dient es zusatzlich zur Bestim-
mung des Versatzes des op-
tischen Achse bei den einzelnen
VergroBerungsstufen

QS Korrekturnormal

Wird verwendet zur Korrektur
der bei einem optischen System
Ublicherweise auftretenden
Verzerrungen des Abbilds.

*Die Abbildungen zeigen die Normale mit Halterung

Tisch-Adapter (A)

Bestellnr. 176-304/B: 176-310
50 (B) x 340 (T) x 15 (H) mm
Abmessungen | Hinweis: Die Tiefe von Adapter
B betragt 280 mm
Gewicht 1,5kg/B: 1,2kg
Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB

Hinweis: Satz besteht aus einem Adapterpaar

FuBschalter
Bestellnr. [937179T

FuBschalter (besonders stabile Ausfiihrun
Bestellnr. 12AA)088

Passendes Modell |QS, QS-L Z/AFB, QS-LZB

Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB

Horizontalprisma mit Klemmung

Kippbarer Zentriersupport

Justierbarer Klemmhalter

Bestellnr. 172-378 Bestellnr. 172-197 Bestellnr. 176-107
Beschreibung Maximaler Beschreibung neigbar im Bereich £10°, Maximale 35 mm
Werkstickdurchmesser: kleinster ablesbarer Winkel: Klemmlange
025 mm; Hohe von der 1% beste Elgnunﬁ f“’bd'e Abmessungen |62 (H) x 152 (W) x 38 (D) mm
befestigten Oberflache bis Messung von Schrauben Gewicht 04 kg
itte: 38 bi und dhnlichen Objekten,
zur Mitte: 38 bis 48 mm Maximale WerkstiickgroBe: Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB
Abmessungen 117 (H) x 90 (W) x 45 (D)mm © 80 x 140 mm bei * Benotigt Tisch-Adapter B (176-310) oder Drehtisch (A) (176-305)
Gewicht 0,8kg hon;ontaler Elnstgllung_
Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB oMg;'mf“'S Weffef.uﬁkgmﬂe:
* Bentigt Tisch-Adapter B (176-310) oder Drehtisch (A) (176-305) um 1)(()0 mm bel Neigung
Gewicht 2,5kg
Passendes Modell | QS-L Z/AFB, QS-LZB

*Bentigt Tisch-Adapter B (176-310) oder Drehtisch (A) (176-305)

Mitutoyo

02ATN695 (mit Halterung)
02AKN020

02AKWO001 (mit Halterung)
02AKW005
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Technische Daten

QI-A Serie
Modell QI-A1010C QI-A2010C QI-A2017C QI-A3017C QI-A4020C
Artikelnr. 361-840 361-841 361-842 361-843 361-844
Sichtfeld 32x24mm
Messmodus Hochaufldsender Modus/Normalmodus*®
Messbereich (X-, Y-Achsen) 100x100mm 200x100mm 200x170mm 300x170mm 400x200mm
Verfahrbereich (Z-Achse) 100mm
Messgenauigkeit im Bild Hochauflosender Modus: £2um/Normalmodus: +4um
E;Eilflg' \é\ﬁ?ﬁ;f)\g)lgenau\gkelt m Hochauflésender Modus: +1pm/Normalmodus: +2pum
*Langenmessabweichung (U1xy) £(3,5+0,02 L) pm, L: Messlange (mm)
Bildaufnahme 3 Megapixel Farbkamera
BildschirmvergroBerung*2 7.6x
; VergroBerung (telezentrische Optik) 0,2x
?y‘ii;:]es Arbeitsabstand 90mm
Scharfentiefe (DOF)*? Hochauflésender Modus: +0,6 mm/Normalmodus: 11 mm
Durchlicht: Griine telezentrische LED-Beleuchtung
Beleuchtung Koaxiale Beleuchtung: WeiBe LED
Ringlicht: Vierquadranten mit weiBem LED
Effektive TischglasgroBe 170x170mm ‘ 242x140mm 260x230mm ‘ 360x230mm 440x232mm
Maximale Tischbelastung** Ca. 10kg Ca. 20 kg Ca. 15kg
Spannungsversorgung 100-240 VAC, 50/60 Hz
Gewicht Hauptgerat Ca. 70 kg ‘ Ca. 74 kg Ca. 140 kg ‘ Ca. 148kg Ca. 154 kg
Temperaturbereich fur Gewahrleistete Genauigkeit 20z1°C
*1 Nach Mitutoyo-Inspektionsmethode mittels Fokuspunktposition.
*2 Fur 1X Digitalzoom (bei Verwendung eines 55,9cm Breitbild-Monitors)
*3 Die MeBgenauigkeit innerhalb des Bildschirms und die Wiederholgenauigkeit werden innerhalb der Schérfentiefe gewahrleistet.
*4 Ausgenommen sind ungleichméBige oder konzentrierte Belastung
*5 Patent eingetragen (in Japan)
QI-B Serie
Code QI-B1010C QI-B2010C QI-B2017C QI-B3017C QI-B4020C
Bestell-Nr. 361-845 361-846 361-847 361-848 361-849
Sichtfeld 12,8x9,6mm
Messmodus Hochauflosender Modus/Normalmodus*®
Messbereich (X-, Y-Achsen) 100x100mm 200x100mm 200x170mm 300x170mm 400x200mm
Verfahrbereich (Z-Achse) 100mm
Messgenauigkeit im Bild Hochaufldsender Modus: +1,5 ym/Normalmodus: 3 pm
E:iga*lf'g' \é\ﬂgrg:;f;g)lgenau\gken m Hochauflosender Modus: £0,7 pm/Normalmodus: 1 um
*Langenmessabweichung (U1xy) £(3,5+0,02 L) pym, L: Messlange (mm)
Bildaufnahme 3 Megapixel Farbkamera
BildschirmvergroBerung*? 18,9x
) VergroBerung (telezentrische Optik) 0,5x
gﬁ:ﬁ:‘es Arbeitsabstand 90mm
Scharfentiefe*? Hochauflésender Modus: 0,6 mm/Normalmodus: +1,8 mm
Durchlicht: Griine telezentrische LED-Beleuchtung
Beleuchtung Koaxiale Beleuchtung: WeiBe LED
Ringlicht: Vierquadranten mit weiBem LED
Effektive TischglasgroBe 170x170mm 242x140mm 260x230mm 360x230mm 440x232mm
Maximale Tischbelastung** Ca. 10kg Ca. 20 kg Ca. 15kg
Spannungsversorgung 100-240 VAC, 50/60 Hz
Gewicht Hauptgerat Ca. 70kg \ Ca.74kg Ca140kg | Ca. 148 kg Ca. 154 kg
Temperaturbereich fir Gewahrleistete Genauigkeit 20+1°C

*1 Nach Mitutoyo-Inspektionsmethode mittels Fokuspunktposition.

*2 Fur 1X Digitalzoom (bei Verwendung eines 55,9cm Breitbild-Monitors)

*3 Die MeBgenauigkeit innerhalb des Bildschirms und die Wiederholgenauigkeit werden innerhalb der Schérfentiefe gewahrleistet.
*4 Ausgenommen sind ungleichméBige oder konzentrierte Belastung

*5 Patent eingetragen (in Japan)
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Koordinatenmessgerdte

Sensorsysteme

e —

Bildverarbeitungsmessgerate

H'arteprufgerété und

Seismografen
L

u*_l I

‘__H_,_.--

= Www.mitutoyo.de

Formmessgerate

- £ _l. [

- ';-a B ll
 waP “ .
t_‘.l. ,ei"f

Linear Scale

i

Finden Sie hier zusatzliche Produkt-
broschiiren und unseren Gesamtkatalog.

Optische Messgerate

Handmessgerate und

Datendibertragungssysteme

Hinweis: Produktabbildungen sind unverbindlich. Beschreibungen beziehungsweise Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn
sie bei Vertragsabschluss eindeutig vereinbart wurden. MITUTOYO, MICAT, M-NanoCoord und QVPAK sind eingetragene Warenzeichen der
Mitutoyo Corp. in Japan und/oder anderen Landern/Regionen. Andere in diesem Druckwerk genannte Produkt-, Firmen- oder Markennamen
dienen ausschlieBlich dem besseren Verstandnis und konnen eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Rechteinhaber sein.

Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:
Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum
Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplinare Kompetenz:
Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter in-
dustrieller Langenmesstechnik und damit der Garant
fur die effektive Losung lhrer individuellen Messauf-
gaben mit enormer Produktvielfalt, innovativer Tech-
nologie und beispielhaftem Service.

Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fir
Ihren messbaren Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
Langenmesstechnik. Vom Handmessmittel bis zur
Sonderlésung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmes-
sung. Von der Projektplanung bis zum hervorragenden
Service. Vom Start bis zum prazisen Ergebnis.

Mitutoyo

Mitutoyo Deutschland GmbH

BorsigstraBe 8-10
41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Fax +49 (0) 2137- 86 85

info@mitutoyo.de
www.mitutoyo.de
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